Vie des entreprises

Décolletage et taillage dans I'Arc jurassien

Edouard Huguelet

Les «Journées de la presse du décolletage» ont permis aux participants
de visiter trois entreprises de décolletage de I’Arc jurassien, a savoir:
Boillat Déecolletage a Loveresse, MPS Décolletage a Court et Tectri, a Court
également, ainsi que le fabricant de semi-profilés métalliques Baoshida
Swissmetal a Reconvilier et le constructeur de machines Tornos a Moutier.

Boillat Décolletage SA, appelée aussi
Boillat Technologies, sise a Loveresse, est
une entreprise familiale de 50 collabora-
teurs fondée en 1962, active dans le
décolletage de précision. Elle produit des
composants et des sous-ensembles pour
des secteurs aussi divers que |'automo-
bile, I'automation, le secteur médical,
I'horlogerie, le secteur dentaire, la
connectique, I'aérospatial, I'aéronautique
ou I'hydraulique.

De par la diversité de son appareil de
production composé de machines a
cames, de centres de décolletage CNC
Tornos, Star, Citizen et Miyano, cette
société est en mesure de proposer une
large gamme de pieces allant de 0,5 a
51 mm de diametre, dans des matériaux
aussi divers que l'acier inoxydable, I'acier
doux, le titane, I'aluminium, le laiton, le
maillechort, le bronze, ainsi que diverses
matieres synthétiques.

Jacques Boillat, directeur de la société
précise: «Depuis quelgues années, nous
investissons fortement dans les équipe-
ments de production. Actuellement, le
nombre de machines CNC dépasse celui
des machines a cames traditionnelles et
une orientation se dessine vers la produc-
tion de composants de précision toujours
plus complexes, précis et a haute valeur

Dans un atelier de Boillat Décolletage a Loveresse.
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ajoutée. Aujourd’hui, les marchés du sec-
teur médical et de I'automobile représen-
tent ensemble 70 % de notre chiffre d'af-
faires et I'horlogerie, autrefois prédomi-
nante, n'en représente plus que 2 %». Il
ajoute: «La croissance du chiffre d'af-
faires a été de 15 % en 2016 et les chif-
fres pour le premier trimestre de cette
année confirment la continuité de cette
progression. Des projets d'acquisition en
outils de production sont actuellement en
coursy.

Des machines a cames, des machines
CNC et une installation
photovoltaique

MPS Décolletage SA, propriété de
MPS Micro Precision Systems SA a
Bienne, est un partenaire du groupe
industriel Faulhaber, spécialiste allemand
des micromoteurs. MPS Décolletage a
unifié plusieurs sociétés dans un bati-
ment moderne et fonctionnel, d'une sur-
face de 3400 m?. Lentreprise, implantée
a Court, occupe actuellement 35 collabo-
rateurs. Elle met non seulement I'accent
sur un parc de machines important, réali-
sant le décolletage et le décolletage-tail-
lage de composants jusqu’au diametre
de 42 mm, constamment complété par
I'adjonction de nouvelles unités de pro-

duction a commande CNC, mais égale-
ment sur le plan écologique, a témoin
une vaste installation photovoltaique de
1000 m? fournissant en moyenne
165 MWh/an.

Frédéric Chautems, directeur de I'en-
treprise, précise: «Notre société a divisé
son parc de plus de cent machines par
secteurs d'activité et elle a investi I'an
dernier dans un nouvel flot de production
avec l'acquisition de cing décolleteuses
CNC supplémentaires. De nouveaux
investissements sont actuellement en
cours, pour la fabrication de piéces d'hor-
logerie et de mécatronique». A noter
qu'un important parc de décolleteuses
traditionnelles a cames tourne a plein
régime, dédié a la production de pieces
de précision en grandes séries. La pro-
duction a flux tendu, la gestion visuelle,
ainsi que I'amélioration continue des
techniqgues de production font partie de la
vision de la direction.

Décolletage, usinage complet
et assemblage

Située a Court, Tectri SA est une
société familiale fondée en 1998, qui
occupe a ce jour plus de 40 collabora-
teurs. Cette entreprise est spécialisée
dans l'usinage des pieces tournées et
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Des centres de tournage CNC chez Tectri.
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Un atelier de décolletage traditionnel chez MPS.

entierement usinées en métal et en
matieres synthétiques. Ses procédés
d'usinage, basés sur la production en
série, sont rationnels et automatisés. Un
parc de machines composé de tours a
poupée mobile ou fixe, comportant
jusqu’a onze axes, ainsi que des centres
d’usinage verticaux a cing axes, permet-
tent la réalisation rationnelle de pieces
complexes et précises avec un minimum
d'opération de reprise.

«Notre production, caractérisée par
une haute précision, respecte les normes
spécifiques en vigueur dans les tech-
niques de pointe, telles que le matériel
meédical, |'aéronautique et la métrologie.
Le systeme de gestion de la qualité est
certifié conforme aux normes ISO
9001:2008 et ISO 13485:2012 pour les
produits médicaux», affirme Gilbert Bou-
duban, président de la société, actuelle-
ment dirigée par son fils Fabien. Outre le
décolletage proprement dit (jusqu’au dia-
meétre 60 mm), I'entreprise réalise aussi

Dans I'atelier de laminage de Baoshida Swissmetal
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Moyens de production CNC chez MPS.

I'usinage complet de composants de
dimensions plus importantes, jusqu'au
format cubique de 250 mm. Tectri réalise
également l'assemblage d’ensembles
microtechniques, pouvant inclure les
compléments électroniques.

Des barres métalliques de précision

A Reconvilier, la société Baoshida
Swissmetal, dernier aléa de I'ex Fonderie
Boillat - qui avait passé par les affres de
restructurations a répétition, de licencie-
ments, de gestion hasardeuse et de
dépdt de bilan -, reprend des couleurs
depuis 2013 sous la banniere de son
repreneur chinois.

Cette fonderie produisant des semi-
fabriqués en alliages cuivreux a été fon-
dée a Reconvilier en 1855 sous le nom de
Bueche, Boillat & Cie, dans le but initial
d'approvisionner les diverses manufac-
tures d'horlogerie en barres de laiton. Le
site de Reconvilier, ou se trouve aussi le
siége social, est spécialisé dans la pro-

duction de semi-fabriqués de précision
(notamment des barres rondes de grande
précision pour le décolletage a la tolé-
rance hb) en alliages cuivreux, alors que
le site de Dornach fabrique des produits
plus courants, comme des barres profi-
lées.

Les deux sites de production comptent
ensemble quelque 200 collaborateurs.
«Des alliages spécifiqguement élaborés
selon les directives des clients peuvent
étre produits sur demande. Les matieres
premiéres sont composées de métaux
purs et recyclés, qui sont fondus dans les
proportions des recettes prescrites, puis
étirés, laminés ou tréfilés jusqu'a I'obten-
tion de barres cylindriques ou profilées
aux dimensions, tolérances et états de
surface requis», indique un porte-parole
de la société.

Les produits de Baoshida Swissmetal
ont de nombreuses applications. lls
entrent notamment dans la fabrication de
composants pour |'horlogerie et les

Un atelier de montage chez Tornos.
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microtechniques, I'appareillage, I'équipe-
ment électroménager, I'automobile, les
chemins de fer (les lignes de contact, par
exemple), I'électronique et la connec-
tique.

Des machines pour le décolletage
Tornos SA, fabrigue de machines fon-
dée en 1914, a démarré avec la produc-
tion de tours automatiques a poupée
mobile, destinés initialement a répondre
aux besoins d'une industrie horlogere en
plein essor, essentiellement pour la pro-
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duction de vis et de pignons. En 1958
sort le premier tour automatique multi-
broche. En 1978, I'entreprise lance son
premier tour a commande numérique,
appelé Elector 16. En 1988 est lanceé le
premier tour CNC multibroches au
monde, le modele CNC 632. Les
modeles DECO et MultiDECO a com-
mande CNC sont mis sur le marché en
1996. Plus de 10°'000 exemplaires sont
installés de par le monde.

Aprés avoir repris |'entreprise Almac
(petits centres d’usinage de précision),

[/ innovation dans
la mesure d'objets.
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mesure de hautevr

Les détecteurs « light section » de Baumer offrent des
fonctions complexes sous la forme d'un détecteur compact
et facile a utiliser. Les détecteurs étalonnés en usine

sont une alternative fiable aux solutions par contact et aux
systémes de mesure 3D trés complexes.

Plus d'informations :
www.baumer.com/poscon
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Tornos a lancé en 2011 son tour multi-
broche MultiSwiss 6x14 et en 2013 arrive
la petite décolleteuse SwissNano, une
machine de haute précision compacte a
I'aspect plaisant et insolite.

(Suite et fin). Le début de cet article a
paru dans La Revue Polytechnique
No.4, édition d’avril 2017, ®

Petit bréviaire du décolletage

Le décolletage est une technique
d'usinage mécanique de précision pro-
cédant par enlevement de copeaux,
pour la production de pieces de forme
générale cylindrique de petites dimen-
sions, usinées sur des machines appe-
lées décolleteuses (ou tours automa-
tiques).

Ces machines sont réalisées en ver-
sion monobroche ou multibroche. Elles
sont commandées par des systemes a
cames ou plus récemment, par des
commandes numériques a calculateur
(CNC). Elles réalisent |'usinage des
pieces a partir de barres en laiton, en
acier ou autres métaux et alliages, intro-
duites de fagon automatique par des
systemes d'alimentation appelés ravi-
tailleurs de barres.

Les décolleteuses pratiqguent non
seulement les opérations fondamen-
tales de tournage et de filetage, mais
également d'autres, telles que le fen-
dage, le pergage-taraudage, |'alésage,
le fraisage et le taillage de dentures,
pour aboutir a la réalisation de pieces
entierement usinées, pouvant souvent
étre fort complexes.

Les décolleteuses exploitent deux
principes de base: barres de matiere en
rotation et outils fixes ou un peu moins
fréguemment, matiere fixe sous forme
de torches et outils en rotation autour
de la matiére. Le taillage de dentures
est principalement effectué sur des
machines spécifiques, a partir de piéces
décolletées, bien que certaines décolle-
teuses soient dotées d'une fonction
intégrée de taillage de dentures.

Des ses débuts, I'histoire du décolle-
tage est intimement liée a celle des
tours automatiques, qui ont été mis au
point, notamment par trois construc-
teurs de Moutier, des la fin du XIX® sie-
cle et le début du XXe. Elles avaient été
développées a I'origine pour |'horloge-
rie, particulierement pour la production
de vis. Ces machines sont intimement
liees a la Suisse, au point que leur dési-
gnation officielle aux Etats-Unis est
«Swiss-type Lathes», méme si elles
sont souvent produits ailleurs qu’en
Suisse !.
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